
Méthode pour le perçage des matériaux multicouches :

1  Perçage CFRP 60 à 100 mm

2  Perçage Titane 15 à 25 mm 
avec débourrage

3  Perçage Aluminium 100 
mm avec débourrage

4  Perçage CFRP 60 mm

5  Sortie de trou CFRP 30 mm
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CONDITION DE COUPE
pour l’usinage des matériaux composites

Pour les outils PCD et revêtements Diamant A2C
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