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REVETEMENT DIAMANT MICRO CRISTALLIN
(CVD)

Graphite

Bois

Composites

REVETEMENTDLC
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POLY CRISTALLIN DIAMANT
(PCD)
plaquettes et outils
Standard, spéciaux, de profil pour usinage
Aluminiums

Composites , plastiques
Bois

POLY CRISTALLIN CBN

(CBN]

plaguettes et outils

Standard, spéciaux, de profil pour tournage dur
des aciers trempes

Usinage des fontes et super alliages




Les nuances PCD

ciers trempés

B95 B90O B80 B70
cBN (vol.%) 93 95 90 80 70 60 50
Taille grain p 10 3 3 3 5 1 ¥
Liant Aluminum Titanium Titanium Titanium Titanium Titanium Titanium
= Nitride Alloy Nitride Nitride Carbonitride Carbonitride Carbide
Dureté Hv | 3,700-3,900 | 3,700-3,900 3,500-3,700 | 2,700-2,900 | 2,600-2,800 2,500-2,700 2,500-2,700
plus grande |Combinaison de LS Trés bonne
résilienceet | résistancea | 9'Nde |Combinaisondel i pijgg
grande résistance a I'usure grace tenue en I'usure et a fin du Vi ot thermique et
] au % élevé de CBN température résistance < A résistance a
= 3 CBN et au liant | résistance aux 5
g (alternative au thermo allapte choes I'usure en
'?'.: B95) _chimique cratére
£ Tournage dur |
I usinage des excellents e avac général avec | Tournage dur a |
3 Usinage ébauche et finition des fontes non résultats dans e d?; Sk coupe grande vitesse , |
fontes homogénes et les super Ivaipla interrompue | coupe continue |
métaux frittés alliages légére des |, aciers trempés}

4

CXL CMW
PCD (vol.%) 95 20
Taille grain p 25 in

Bonne tenue aux
chocs grace aux

Meilleure acuité
d'aréte grace au

& gros grains grain + fin
g

IB’

2

=

g

T

£

3 usinage des

aluminiums 2
usage général

chargés silicium et
composites durcis

Autres nuances sur demande

ﬁaquettes ainsert brasé |

PCD et CBN

Usage général

_Plaquettes Ful Face PCD |

et CBN

Pour fortes profondeur de
passe et réduction du risquef

de casse

Monobloc Solid CBN

Usinage des fontes et des |

rechargements

Fraises et forets inserts |
brasés (PCD @>5)

Usinage Composites et
plastiques




Plaquettes de profil pour le bois
avec revétement diamant

P 0O Q0 A

Plaquettes Poly Cristallin Diamant

A a uw o

Plaquettes Poly Cristallin CEN

Outils avec revétements diamant pour graphite
Composite plastiques Bois
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